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Tradition und
Kreativitat

Die Hérterei Reese Bochum wurde
1948 von Dr.-Ing. Helmut Reese
gegriindet. Sie entwickelte sich
zu einer Universalhérterei, die
ein breites Spektrum an Wéarme-
behandlungsverfahren bietet. In
Bochum wurden neue Verfahren
entwickelt und bekannte Techno-
logien optimiert.

Hohe Investitionen in moderne
Anlagentechnik stellen sicher, dass
optimale, reproduzierbare Hérte-
ergebnisse erzielt werden. Aber
moderne Anlagen sind nicht alles:
Trotz Automation ist das Know-
how der Mitarbeiter nach wie vor
entscheidend fiir den Erfolg des
Unternehmens und die Kundenzu-
friedenheit. Die Harterei Reese
Bochum ist daher stolz auf ihre
engagierte Belegschaft und bildet
—wie auch die Hartereien Reese in
Brackenheim, Chemnitz und Wei-
mar - selbst Mitarbeiter aus.

Der Verbund der Hértereien Reese
gewihrleistet hohe Verfahrens-
kompetenz — zum Nutzen der
Kunden.

EINSATZHARTEN - SCHUTZGAS - GLUHEN

ChargengrdBe bis ca. 16 t; max. NutzmaBe:
9 2.500 x 2.500 mm, ¢ 1.400 x 5.500 mm,
0 2.400 x 4.000 mm

SCHUTZGAS-HARTEN U. VERGUTEN

unter geregelter Ofenatmosphére; max. NutzmaBe:
6 2.500 x 2.500 mm, ¢ 1.400 x 5.500 mm,
0 2.400 x 4.000 mm

NITRIEREN - NITROCARBURIEREN
Plasma, Gas u. Vakuum, Passivieren (Korrosions-
schutz) max. NutzmaBe: ¢ 2.500 x 3.400 mm

VAKUUMHARTEN

Temperatur bis 1.300 °C, max. NutzmaBe:
650 x 1.100 x 720 mm

unter geregelter Atmosphére, Temperatur bis max.
950 °C; max. NutzmaBe: ¢ 2.500 x 2.500 mm,
6 1.400 x 5.500 mm, ¢ 2.400 x 4.000 mm

RANDSCHICHTHARTEN

Induktiv- und Flammhérten von Wellen, Achsen
etc.; bis max. ¢ 1.000 x 10.000 mm (16 t Gew.),
Umlaufhérten bis @ 1.250 mm, Einzelzahnhértung
von Zahnrédern bis ¢ 5.500 mm

Prézisionsrichtpressen; max. Pressdruck: 800 t
max. Werkstiickldnge: 10.000 mm

REINIGUNGSSTRAHLEN

max. Abmessungen: 2.200 x 1.800 mm

SCHLEIFBRANDPRUFUNG
durch Nitaldtzung bis max. ¢ 1.100 mm

QS - BERATUNG - SERVICE

Hértepriifungen, metallografische Priifungen,
Spektralanalysen, Gutachten

GroBere Abmessungen und Gewichte auf Anfrage




Das ganze
Spektrum
der Hartetechnik

Als Universalhérterei mit iiber 50 Anlagen
und Kaparzitdten, die zu den groften im
europdischen Raum gehoren, konnen wir besonders flexibel auf die Wiin-
sche unserer Kunden eingehen und damit deren Wetthewerbsfihigkeit
erhohen. Mit tiberdurchschnittlich hohen Investitionen wird dafiir ge-
sorgt, dass der Anspruch, einer der innovativsten und leistungsfdhigsten
Dienstleister in der Hirtetechnik zu ; y
sein, gewahrt bleibt. Um fiir die un-
terschiedlichsten Werkstiicke das be-
ste Wirmebehandlungsergebnis zu
erzielen, steht eine moderne, weit-
gehend automatisierte Anlagen-
technik zur Verfiigung, deren Pro-
zesssteuerungen eine flexible und
wirtschaftliche Nutzung sichern.

Die Hérterei Reese Bochum gilt als Spezialist fiir die Langzeit-Warme-
behandlung und fiir das Hédrten von grofen Werkstiicken. Es stehen
besonders groB3e Anlagen z.B. fiir das Randschicht- und Einsatzhiirten zur
Verfiigung. Die Verfahrensauswahl wird durch die modernen Anlagen
fiir das Nitrieren im Plasma komplettiert.
Diese Anlagentechnik stellt nicht nur auBer-
gewohnlich groBe NutzmaBe zur Verfiigung
sondern ermoglicht kurze Warmebehand-
lungszeiten bei hoher MaBhaltigkeit. Rechner-
gesteuerte Anlagen fiir das MF- und HF-
Induktionshirten komplettieren die Ver-
fahrensauswahl.

Zu einer besonders wichtigen Dienstleistung hat sich das Richten ent-
wickelt. Es ist integrierter Bestandteil von Prozessabldufen mit unver-
meidlichen Verzugs- und MaBédnderungen. Fiir diese Aufgabe steht eine
der groBten Prizisionsrichtpressen Europas fiir Werkstiickldngen bis
10.000 mm und einem Pressdruck von 800 t zur Verfiigung.

Zur Qualititssicherung wird die Schleifbrand-
priifung angeboten. So konnen Gefiigeveridnde-
rungen, die durch partielle Uberhitzungen beim
Schleifen entstehen, erkannt werden. Zahlreiche
Getriebehersteller nutzen diesen besonderen Ser-
vice bevorzugt fiir Komponenten der Windkraft-
anlagen und reduzieren damit das Risiko groBer
wirtschaftlicher Schéiden.
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Forschung, Entwicklung und Erfahrungsaustausch sind die innovative
Basis der tdaglichen Arbeit. Als Mitglied der Forschungsvereinigung
Antriebstechnik e.V. beteiligen wir uns an Forschungsprojekten und tra-
gen so langfristig zur Entwicklung in dieser fiir den Maschinenbau be-
deutsamen Kerntechnologie bei. Die Ergebnisse dieser Arbeiten fiihr-
ten u.a. dazu, dass heute wirtschaftliche Aufkohlungsprozesse bis zu ei-
ner Einsatzhértetiefe von 9 mm méglich sind und bei Nitrierverfahren
eine Hirtetiefe bis 1,2 mm erreicht wird. Es ist gelungen die MaBhal-
tigkeit beim Einsatzhérten deutlich zu verbessern. Dies bedeutet z.B.
fiir Getriebehersteller eine deutliche Kostenreduzierung beim Zahn-
flankenschleifen. Ein hoher Kundenutzen ist in Zukunft auch durch
unsere Forschung auf dem Gebiet des partiellen Induktionshérten von
Zahnriddern mit Durchmessern bis zu 6.000 mm zu erwarten. Dieses
CNC-gestiitzte Randschichthédrteverfahren soll als kostengiinstige
Alternative zum Einsatzhérten genutzt werden — mit gleichen Trag-
fahigkeiten und deutlich geringerem Hérteverzug.

Von QM zu TQM

Qualitét ist fiir die hirtetechnische Dienstleistung
oberstes Gebot, denn sie entscheidet {iber die Le-
bensdauer und Belastbarkeit der gehdrteten Werk-
stiicke. Die Hérterei Reese Bochum ist sich dieser
Verantwortung bewusst; ihr QM-System wurde nach DIN EN ISO 9001
|- zertifiziert. Der hohe Qualititsanspruch gilt nicht

n% Q nur fiir den gesamten Wéarmebehandlungspro-
P ‘ zess, sondern auch fiir die Beratung und den

Mit dem Umweltmanagement-System nach DIN EN ISO 14001 und den
MaBgaben der Oko-Audit-Verordnung wird die Verantwortung fiir
eine umweltgerechte Produktion iibernommen.

Lieferservice. Dabei wird — im Sinne des Total

Quality Management — eine kontinuierliche Ver-
besserung des Qualitdtsprozesses angestrebt.

Harterei-Shuttle: Abhol- und Lieferservice

Die Hérterei Reese Bochum versteht sich
als Dienstleister — vor allem dann, wenn
es um Termintreue, Flexibilitdt und Kun-
denorientierung geht. Beispielhaft dafiir
ist der Hirterei-Shuttle-Dienst mit ei- |
genen LKW. Er rundet das Fullservice-
angebot der Hirterei Reese Bochum ab.




Beratung gehort dazu

Die Erfahrung der Hértereien Reese zeigt, dass die Zu-
sammenarbeit mit den Unternehmen, die die Warmebe-
handlungsmaBnahmen schon sehr friihzeitig in den Kon-
struktionsprozess einbeziehen am erfolgreichsten ist. Aus
wirtschaftlicher Sicht ergeben sich immer dann Vorteile,
wenn Werkstoffauswahl, Bearbeitungsreihenfolge und das
Hirteverfahren optimal aufeinander abgestimmt werden.
Dann kann man u.U. schon Schleifzugaben einplanen oder
aber auf Zwischenbearbeitungsschritte verzichten. Die
Hérterei Reese Bochum unterstiitzt ihre Kunden bei der
Werkstoffauswahl und bringt ihr Know-how in den Kon-
struktions- und Produktionsprozess ein.

Seminare und Schulungen

Die ,Kunst des Hértens“ besteht nicht nur in der individuel-
len Bestimmung von Parametern wie Hértezeit und Ab-
schrecktemperatur in Abhidngigkeit vom Werkstoff und
den gewiinschten Eigenschaften des Bauteils. Die Schu-
lungs- und Beratungskompetenz ist eine wesentliche Grund-
lage fiir die Qualitét der Dienstleistung einer Hérterei und
sollte schon vor bzw. in der Konstruktionsphase wirksam
werden. So bietet Ihnen die Hirterei Reese in Bochum zu
allen wichtigen Themen der Wiarmebehandlung sowohl
interne als auch externe Schulungen bzw. Seminare an.
Unser modernes Auditorium bietet Platz fiir bis zu 40
Teilnehmer.

Wenn Sie unsere Schulung und Beratung nutzen wollen, dann
informieren wir Sie gerne (0234-9036-0). Die aktuellen
Seminar-Informationen und -Termine finden Sie unter

www.haerterei.com/de/bochum/seminare
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Mehr Informationen?
Wollen Sie mehr wissen? Besuchen

Sie uns doch im Internet. Unter der
Adresse

www.haerterei.com

stellen wir Thnen die fiinf Standorte
der Hértereien Reese vor. Hier finden
Sie auch ein , Lexikon der Héarte-
technik®, bei dem Sie ausfiihrliche
und bebilderte Informationen zu
zahlreichen Stichworten rund um
die Warmebehandlung abrufen
konnen. Wenn Sie z.B. wissen
mochten, fiir welche Werkstoffe
und Anwendungsfille das Nitro-
carburieren geeignet ist, finden Sie
schnell eine fundierte Antwort.

Weitere Informationen erhalten Sie
auch iiber unser Service-Telefon:

Telefon: (0234) 90 36-50
Fax: (0234) 90 36-96
eMail: bochum@haerterei.com

EREESE
Harterei Reese Bochum GmbH
OberscheidstraBe 25

44807 Bochum

Tel. (0234) 90 36-0

Fax (0234) 90 36-96



