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HARTEREI

Tradition und
Kreativitat

Die Hérterei Reese Bochum wurde
1948 von Dr.-Ing. Helmut Reese
gegriindet. Sie entwickelte sich
zu einer Universalhérterei, die
ein breites Spektrum an Wirme-
behandlungsverfahren bietet. In
Bochum wurden neue Verfahren
entwickelt und bekannte Techno-
logien optimiert.

Hohe Investitionen in moderne
Anlagentechnik stellen sicher, dass
reproduzierbare Hirteergebnisse
erzielt werden. Aber moderne An-
lagen sind nicht alles: Trotz Auto-
mation ist das Know-how der Mit-

~arbeiter nach wie
vor ein ganz

wichtiger

EINSATZHARTEN - CARBONITRIEREN

ChargengroBe bis ca. 16 t;
max. NutzmaBe: ¢ 2.500 mm, Lénge 5.500 mm

SCHUTZGAS-HARTEN U. VERGUTEN

unter geregelter Ofenatmosphére;
max. NutzmaBe: ¢ 2.500 mm, Lange 5.500 mm,

Plasma, Gas u. Vakuum, Passivieren (Korrosions-
schutz) max. NutzmaBe: ¢ 2.500 mm,
Léange 3.400 mm

VAKUUMHARTEN

Temperatur bis 1.300 °C,
max. NutzmaBe: 650 x 1.100 x 720 mm

unter geregelter Atmosphére, Temperatur bis max.
1050 °C; max. NutzmaBe: ¢ 2.500 mm,
¢ Lénge 5.500 mm

Prézisionsrichtpressen; max. Pressdruck: 800 t
max. Werkstiicklénge: 10.000 mm

REINIGUNGSSTRAHLEN

max. Abmessungen: 2.200 x 1.800 mm

SCHLEIFBRANDPRUFUNG
durch Nitaldtzung bis max. ¢ 1.100 mm

QS - BERATUNG - SERVIGE

Hértepriifungen, metallografische Priifungen,
Spektralanalysen, Gutachten

Faktor fiir optimale Hérteergeb-
nisse. Die Harterei Reese Bochum
ist daher stolz auf ihre engagierte
Belegschaft und bildet — wie auch
die Hértereien Reese in Bracken-
heim, Chemnitz und Weimar -
selbst Mitarbeiter aus.

Der Verbund der Hértereien Reese
gewdhrleistet hohe Verfahrens-
kompetenz, die in der {iber 50jdhri-
gen Unternehmensentwicklung
gewonnen wurde —

zum Nutzen der
Kunden.



Das ganze Spektrum
der Hartetechnik

Die Harterei Reese Bochum
arbeitet u.a. fiir Unterneh-
men des Maschinen- und Werkzeugbaus, fiir
die Automobilindustrie und fiir Getriebeher-
steller. Um fiir die unterschiedlichsten Kon-
struktionselemente mit ihrem breiten Werk-
stoffspektrum ein optimales Wiarmebehand-
lungsergebnis zu erzielen, steht eine moderne,
weitgehend automatisierte Anlagentechnik zur Verfiigung, deren Prozess-
steuerungen eine flexible und wirtschaftliche Nutzung sichern.

Fiir das Einsatzhérten, Vergiiten,
Carbonitrieren und Gliithen nutzt die
Hérterei Reese Bochum u.a. eine
neue automatisierte Mehrzweck-
Kammerofenlinie, deren Steuerung
kontinuierlich wichtige Prozesspa-
rameter erfasst und auswertet.
Allein in diese, 1999 in Betrieb ge-
nommene Anlage wurden 5 Mio. DM
investiert.

Die Hirterei Reese Bochum gilt auch in den européischen Nachbarldndern
als Spezialist fiir die Langzeit-Wirmebehandlung und fiir das Héarten von
groBen Werkstiicken. Es stehen hier besonders groe Anlagen z.B. fiir

das Randschicht- und Einsatzhérten von bis
zu 10 m langen und 16 t schweren Bauteilen
zur Verfligung. Die Schutzgas-Hérteéfen
nehmen Komponenten bis 5.500 mm Lénge
und 2.500 mm Durchmesser auf; rechner-
gesteuerte Anlagen fiir das MF- und HF-
Induktionshérten komplettieren die Verfah-
rensauswahl. Auf Europas grofiter Prézisions-Richtpresse (Presskraft
8.000 kN) kann der Verzug von Bauteilen kompensiert werden.

Als erste Hérterei bietet die Hérterei Reese
Bochum zur Qualitdtssicherung hochbean-
spruchter Getriebebauteile die Schleifbrand-
priifung an. So kénnen Gefiigeverdnderungen,
die durch partielle Uberhitzungen beim Schlei-
fen entstehen, erkannt werden. Zahlreiche
Getriebehersteller nutzen diese Dienstleistung,
durch die groBe wirtschaftliche Schiden ver-
mieden werden kénnen.




HARTEREI

Universalharterei mit
Forschungs-Know-how

Forschung, Entwicklung und Erfahrungsaustausch
auf hértereitechnischen Tagungen sind die inno-
™ vative Basis der tdglichen Arbeit. Die Entwicklungs-

g arbeiten fithrten dazu, dass heute wirtschaftliche
Aufkohlungsprozesse bis zu einer Einsatzhirtetiefe
von 9 mm moghch sind und bei Nitrierverfahren eine Hértetiefe bis
1,2 mm erreicht wird. Seit 1998 ist es gelungen die Mahaltigkeit beim
Einsatzhirten deutlich zu verbessern. Dies bedeutet z.B. fiir Getriebe-
hersteller eine deutliche Kostenreduzierung beim Zahnflankenschleifen.
Das Hértelabor stiitzt diese Arbeiten und iibernimmt im Kundenauf-
trag auch Werkstoff- und Schadensfalluntersuchungen.

Von QM zu TQM A

Qualitét ist fiir hirtetechnische Dienstleistung oberstes [isosooisenzsooin
Gebot, denn sie entscheidet iiber die Lebensdauer und Belastbarkeit
der gehirteten Werkstiicke. Die Hérterei Reese Bochum ist sich dieser
Verantwortung bewusst; ihr QM-System wurde nach DIN EN ISO 9001
zertifiziert.

Der hohe Qualititsanspruch gilt nicht nur fiir
den gesamten Wiarmebehandlungsprozess, son-
dern auch fiir die Beratung und den Lieferservice.
Dabei wird — im Sinne des Total Quality Mana-
gement — eine kontinuierliche Verbesserung des

Verantwortung fiir die Umwelt
Verantwortung fiir die umweltgerechte Produktion
ist der Hérterei Reese Bochum ein wichtiges An-
liegen: Sie arbeitet — als erste Harterei Deutsch-
lands — mit einem Umweltmanagement-System, das
nach DIN EN ISO 14001 und den MaBgaben der Oko-Audit-Verordnung
zertifiziert ist.

Harterei-Shuttle: Abhol- und Lieferservice

Die Héirterei Reese Bochum versteht sich e
als Dienstleister — vor allem dann, wenn P
es um Termintreue, Flexibilitit und Kun-
denorientierung geht. Beispielhaft dafiir } i\
ist der Hirterei-Shuttle-Dienst mit eige-
nen LKW. Er rundet das Fullservice-
angebot der Hirterei Reese Bochum ab.




Beratung
gehort dazu

Die Erfahrung der Hértereien Reese zeigt, dass
die Zusammenarbeit mit den Unternehmen, die
die WarmebehandlungsmafBnahmen schon sehr
frithzeitig in den Konstruktionsprozess einbe-
ziehen am erfolgreichsten ist. Aus wirtschaftlicher
Sicht ergeben sich immer dann Vorteile, wenn
Werkstoffauswahl, Bearbeitungsreihenfolge und
das Hérteverfahren optimal aufeinander abge-
stimmt werden. Dann kann man u.U. schon
Schleifzugaben einplanen oder aber auf Zwi-
schenbearbeitungsschritte verzichten. Die Hérte-
rei Reese Bochum unterstiitzt ihre Kunden bei
der Werkstoffauswahl und bringt ihr Know-how
in den Konstruktions- und Produktionsprozess ein.

Im Hartefall

Bei Terminproblemen, technischen Fragen
oder hirtetechnischen ,,Notfillen“ bietet
die Harterei Reese Bochum eine besondere
Hilfe an: den Hértefall-Service. Er tritt dann in
Aktion, wenn Geschwindigkeit und Flexibilitéit —
die typischen Tugenden des Dienstleister — gefragt
sind, weil z.B. Liefertermine ndher riicken oder
hértetechnische Sonderaufgaben zu lésen sind.
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Mehr Informationen?

Wollen Sie mehr wissen? Besuchen
Sie uns doch im Internet. Unter der
Adresse

http://www.haerterei.com

stellen wir Thnen die vier Standorte
der Hértereien Reese vor. Hier finden
Sie auch ein ,Lexikon der Hérte-
technik®, bei dem Sie ausfiihrliche
und bebilderte Informationen zu
zahlreichen Stichworten rund um
die Wirmebehandlung abrufen
konnen. Wenn Sie z.B. wissen
mochten, fir welche Werkstoffe
und Anwendungsfille das Nitro-
carburieren geeignet ist, finden Sie
schnell eine fundierte Antwort.

Weitere Informationen erhalten Sie
auch iiber unser Service-Telefon:

Telefon: (02 34) 90 36-50
oder per Fax: (02 34) 90 36-96
eMail: bochum@haerterei.com

HARTEREI

Hérterei Reese Bochum GmbH
OberscheidstraBe 25

44807 Bochum

Tel. (0234)9036-0

Fax (0234) 9036-96



