Harterei Reese nimmt neue Anlage in Betrieb

Nitrieren im Plasma - auch

| HARTEREI REESE BOCHUM GMBH

fiir sehr groBe Bauteile

Ab Januar 2001 kann die Plasmatechnologie auch fiir das Hirten von Bauteilen mit einem Durch-
messer bis 2.500 mm genuizt werden. Damit festigt die Hiirterei Reese Bochum thre Spitzenstellung
in der Wirmebehandlung besonders grofier Werkstiicke. Die neue Plasmanitrieranlage — eine der
griifiten ihrer Art — bietet nicht nur technologische Vorteile. Entscheidend ist besonders die
Wirtschaftlichkeit, denn der Héiirteverzug liisst sich auf ein Minimum reduzieren. Das Puls-Plasma-
Verfahren eignet sich zum Nitrieren und Nitrocarborieren sowie fiir die prozessintegrierte Korrosions-

schurzbehandlung.

Das Plasma als vierter Aggregal-
zustand™  bietet in der Hiirte-
technik besondere Vorteile: Im
Plasma Konnen die  fir  das
Hiirten  erforderlichen  chemi-
schen Reaktionen bei  deutlich
kiirzeren Prozesszeiten stattfin-
den — das bedeutet Zeitgewinn
fiir den Kunden. Der Prozess
Lisst sich hervorragend regeln.
Das sorgt fiir reproduzierbare
Ergebnisse und fiir den Aufbau
spezieller, aul die technischen
Anforderungen  hin  optimierter
Schichten.  Zugleich  ist  der
Hirteverzug minimal und das
Schichtwachstum  mit  wenigen
Mikrometern extrem  gering.
Somit kann die kosten- und zeit-
aufwendige Nachbearbeitung ent-
fallen. Das hat weiterhin den
Vorteil, dass die volle Nitriertiefe
zur Verfligung steht, weil der
Schleifprozess entfillt.

Puls-Plasma-Verfahren:
Besonders gut regelbar
All das sind gute Griinde fiir die
Hersteller von  hochbelasteten

Verantwortung fiir eine um-
weltgerechte  Produktion st
den Hiirtereien Reese ein wich-
tiges Anliegen. Als  erste
Hiirterel in Deutschland arbei-
tet die Hiirterei Reese Bochum
schon seit Anfang 1999 mit
einem  Umweltmanagement-
System. das nach DIN EN 150
14001 sowie nach den Mab-
gaben der Oko-Audit-Verord-
nung zertifiziert ist.

Die  Umwelterklirung  des
Bochumer Unternehmens steht
auf Anfrage 2ur Verfiigung:
Tel. (02 34) 90 36-60.

Komponenten, bei der Wiirmebe-
handlung auf Plasma-Techno-
logie zu setzen.

Die vom Siegener Anlagenbauer
PlaTeG Plasma Technik Griin
GmbH gebaute Anlage nutzt das
Puls-Plasma-Verfahren. bei dem
das Plasma in pulsformigen
Intervallen aktiviert wird. Das
sorgt zum einen fiir eine beson-
ders gute Regelbarkeit des Wiirme-
behandlungsprozesses; zum ande-
ren verhindert man damit auch
die Bildung von Lichtbiigen,
die die Oberfliche schidigen
kinnten.

Nitrieren, Nitrocarburieren
und Korrosionsschutz-
Behandlung

Die neue Anlage arbeitet mit den
Reaktionsmedien Stickstoff und
Wasserstoft, beim Plasma-Nitro-
carburieren kommt ein kohlen-
stoffhaltiges Gas hinzu.

Da die Anlage iiber eine konven-
tionelle Zusatzheizung verfiigt,

Prazision im Prozess

verkiirzen sich die Prozesszeiten
nochmals gegeniiber einer kon-
ventionellen Plasma-Hirteanlage.

Durch eine kontrollierte, in den
Prozess integrierte Oxidations-
behandlung konnen die Teile
zusitzlich mit einem Korro-
sionsschutz versehen werden.
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Beispielhild  eimer  Plasma-Netrieranlage.
Eine wesentlich priffiere Anlage wird derzeit
ber der Héirterei Recse Bocham installiert.

Erfolg mit neuer Ofenlinie

Die griifite Einzelinvestition in
der iiber 50jidhrigen Geschichte
der Hartereien Reese - eine
vollautomatisierte  Mehrzweck-
Kammerofenliniec in  einem
neuen Hallenbau - hat ihre
Anlaufphase erfolgreich absol-
viert. Die Ofenlinie eignet sich
vor allem fiir das Einsatz-
hirten wund Carbonitrieren
von Grobserienteilen mit an-
schliefendem Abschrecken im
Olbad.

Dass  Anlagenkonzept, das die
Hiirterei Reese Bochum gemein-
sam mit dem Hersteller der Anlage
erarbeitete, hat sich inzwischen als
auberordentlich praxisgerecht er-
wiesen. Damit wird auch ein hohes
Malh an Kundenzufriedenheit er-

reicht. Die Kunden der Hiinere
Reese und die Endanwender der
eehiirteten Komponenten profitie-
ren davon, dass simtliche Behand-
lungsschritte und auch der Ge-
samiprozess erfasst und tiber Pro-
zesssteuerungen  exakt  geregelt
werden konnen. Dieses Konzept
wird nun schrittweise auf andere
Anlagen iibertragen. Das bietet die
Gewithr, dass das Hirteergebnis
der einzelnen Chargen stets repro-
duzierbar ist. Auf Wunsch werden
die dokumentierten Parameter dem
Kunden zur Verfiigung gestellt.

Das ist ein wichtiger Teil des
Qualitiitsmanagements: Alle vier
Hirtereien Reese sind seit linge-
rer Zeit nach DIN EN I50
QOO0 zertifiziert.

EINSATZHARTEN - CARBONITRIEREN

ChargengroBe bis ca. 16 t; max. NutzmaBe:
@ 2.500 x 2.500 mm, @ 1.400 x 5.500 mm,
8 2.150 x 4.120 mm

unter geregelter Ofenatmosphare; max. Nutzmafe:
@ 2.500 x 2.500 mm, @ 1.400 x 5.500 mm,
@ 2.150 x 4.120 mm
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Plasma, Gas u. Vakuum, Passivieren (Korrosions-
schutz) max. NutzmaBe: @ 2.500 x 3.400 mm

Temperatur bis 1.300 °C, max. Nutzmafie:
650 x 1.100 x 720 mm

unter geregelter Atmosphare, Temperatur bis
max. 950 °C; max. Nutzmate: @ 2.500 x 2.500 mm,
8 1.400 x 5500 mm, @ 2.150 x 4.120 mm

RANDSCHICHTHARTEN

induktiv- und Flammharten von Wellen,
Achsen etc.: bis max. @ 1.000 x 10.000 mm
(16 t Gew.), Umiaufharten bis @ 1.250 mm,
Einzelzahnhartung von Zahnradern bis @ 5.500 mm

Prézisionsrichtpressen; max. Pressdruck: 800 t
max. Werksticklange: 10.000 mm

REINIGUNGSSTRAHLEN
max. Abmessungen: 2.200 x 1.800 mm

SCHLEIFBRANDPRUFUNG
durch Nitalatzung bis max. @ 1.200 mm

QS - BERATUNG - SERVICE

Harteprifungen, metallografische Prifungen,
Spekiralanalysen, Gutachten
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Heibe Diskussion um Schieifbrand

Durch die Aktivitiiten der Hirterei Reese wird das Thema Getriebeschiden durch Schleifbrand offen
diskutiert. Dipl.-Ing. Gerhard Reese, Geschiiftsfithrer der Hiirterei in Bochum: ,Durch den Zwang zur
Erhéhung des Wirkungsgrades bei immer kleineren Baumafien, geringerem Gewicht und nicht zuletzt
durch den Preisdruck, dem die Getriebehersteller ausgeseizt sind, wird die Qualitdtssicherung immer
entscheidender fiir den wirtschaftlichen Erfolg.”

Teure Folgeschaden
Schleitbrand ist eine der Haupt-
ursachen fiir den Ausfall hochbe-
lasteter Getriebe. Dabei handelt es
sich um eine thermisch bedingte
Schidigung  der geschliffenen
Werkstiickrandzone. Aktuelle
Beispiele sind Schiiden an Getrie-
ben von Windkraftanlagen. Es
sind Fille bekannt. in denen nam-
hafie Getriebehersteller hochwer-
tige Getriebe austauschen mulbiten,
deren Zahnflanken Schiiden auf-
wiesen. die auf die Uberhitzung
beim Schleifen zuriickzufiihren
Wercnn.

Vielfaltige Ursachen

Die Ursachen fiir den Schleif-
brand sind so vielfiltig wie es
Eingangsgriben fiir den Schleif-
prozei gibt — und sie wirken
multiplikativ: Zustellbetrag, Vor-
schubgeschwindigken (Zeit-
sparvolumen), Schleifscheiben-

Fortsetzing von Seite |
Nitrieren im Plasma
Mit threr Grobe setzt die Plasma-
Anlage neue Mabstibe: Der
nutzbare  Durchmesser  betriigl

2.5(00 mm (ber emner Hohe von
2000 mm). Dipl-lng. Gerhard
Reese: Damit konnen wir auch
sehr grobie Bauteile behandeln

[ oo RN

Hirterer Reese Bochum
GmbH
Oberschewdstrale 25
44807 Bochum
Informations-Service:
Tel. (02 34) 90 36-50
Fax (02 34) 9036-96
mfo @ haerterer.com

zustand (zugesetzl, verschlissen,
Rundlauffehler), mangelnde Kiihl-
schmierwirkung  (Spezifikation,
Additive, Druck, Menge. Anord-
nung und Form der Diisen) sowie
die Verzahnungsgeometrie.

Dienstleistungsprojekt:
Schleifbrandpriifung

Das von der Hirterei Reese Ende
1999  initiierte  Dienstleistungs-
projeki ‘Schleifbrandpriifung”
wird bereits von zahlreichen Ge-
tricheherstellern  genutzt, denn
schon die mittlere Qualitiitsan-
forderung (MQ) der DIN 3990/
Teil V (Tragfihigkeitsberechnung
vort Stirnrciidern)  schreibt  diese
Priifung vor.

Beim Verfahren und der Doku-
mentation der Priifung folgt die
Hirterei Reese den Vorgaben der
ISO EN 14104 sowie der US-
MNorm 'ANSIVAGMA 2007-B92',

und weil viele unserer Kunden
gerade aus dem GrobBigetriebebau
ein  extrem zuverlissiges. gut
regelbares  Nitrierverfahren  mit
kurzen Prozesszeiten wiinschen,
rechnen wir mit ciner intensiven
Nutzung der neuen Anlage.” Eine
Gewiihr dafiicr bietet auch die
Tatsache, dass sich das Nitrieren
dank vergleichs-
weise niedriger
Temperaturen
und guter Mal-
bestindigkeit fiir
die  Verschleif-
schutzbehand-
lung von Werk-
stoffen und Bau-
tetlen fiir sehr
unterschiedliche
Anwendungen
eignet. Beispiele
sind u.a. der

Hiirterei Reese Brackenheim
CGimbH

Gaswerkstrabe 17

74336 Brackenheim
Informations-Service:

Tel. (071 35) 9740 3-0

Fax (071 35) 9602 66

haerterei.reese.brackenheim@i-online.de

www, haerterel.com

www. hardening.com

Nitaldtzung:

Sicherer Nachweis

Die Nitalitzung gilt als sichere
Methode. um  Schleifbrand-
schiiden sichtbar zu machen, Als
wirtschaftlich sinnvolle Quali-
titssicherungsmaBnahme hat sich
die Stichprobenpriifung erwie-
sen. Wie die Schadensursache
'‘Schleifbrand’ deutlich gemacht
werden kann, zeigt das Bild:
Durch die Nitaliitzung nehmen
die vom Schieifbrand betroffenen
Bereiche eine dunkle Firbung an.

Fiir Bauteile bis 1200 mm
Durchmesser

Die Hirterei Reese bietet die
Schleifbrandpriifung an, weil fiir
viele Unternchmen die Investi-
tion in die aufwendige Anlagen-
technik unwirtschaftlich ist und
weil man fiir die Beurteilung und
Klassifikation der Priifergebnisse
viel Know-how bendtigt.

Werkzeug- und Formenbau und

die Hydraulik.

Flexibel einsetzbar: Aufbau
spezieller Schichten

In der Projektierungsphase war
eine  umfassende Kooperation
von PlaTeG, Hirterei Reese, For-
schungsinstituten  und  ersten
Kunden fiir das neue Verfahren
erforderlich. Denn die Anlage
sollte besonders flexibel nutzbar
sein. Gerhard Reese: ,,Wenn wir
die Anforderungen kennen, die
unsere Kunden an das Bauteil
stellen, dann kinnen wir in Ko-
operation mit ihnen die Schich-
ten fiir die jeweilige Anwendung
optimieren. Das kann z. B. bei
der Wiirmebehandlung von Kom-
ponenten fiir den Kraftwerks-
und GroBanlagenbau erhebliche
Vorteile bieten.”
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Hiirterel Reese Chemnitz
GmbH & Co. KG
Otto-Schmerbach-Stralie 19
09117 Chemnitz

Informations-Service:
Tel. (0371) 8 1583-0
Fax (0371) B1583-49

WWW.Irempe.com

haerterel. reese.chemnitz @ t-onhne.de

Die  Schieifbrandpriifung  macht  die
Ursache von Schitden sichibar — Im Bild
eine Sehadensanalyse. Mit einer Priifung
im Verfeld hire man diesen Schaden ver-
meiden kifnnen.

In Bochum ist eine Priifanlage in-
stalliert. mit der Bauteile bis zu
1200 mm Durchmesser unter-
sucht werden kimnen.

Die Logistik der Hirterei, die
sich auf einen eigenen Fuhrpark
stiitzt, ist darauf abgestimmt,
Qualitiitssicherungsmalinahmen
fiir eine laufende Produktion
ebenso zu gewidhrleisten wie die
Schadensfallpriifung  einzelner
Bauteile. Dariiber hinaus nutzen
viele Getriebehersteller  die
Dienstleistung der Schleifbrand-
priifung, um ihre  Schleif-
maschinen optimal einzustellen.

Kundenservice
Der Hérterei-Shuttle

Die Hiirtereien Reese verstehen
sich als Dienstleister — vor allem
dann, wenn es um Termintreue,
Flexibilitiit und Kundenorientie-
rung geht, Beispielhaft dafiir ist
der Hiirterei-Shuttle-Dienst  milt
eigenem Lkw. Er holt die zu hiir-
tenden Teile beim Kunden ab und
liefert sie nach der Wiirmebehand-
lung direkt wieder an: Das spart
Zeit und Koordinationsaufwand.
Dieser Service 1st direkt unter
(02 34) 90 36-66 erreichbar.
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Hiirterei Reese Weimar
GmbH & Co. KG
Kromsdorfer Stralie
Q0403 Weimar

Informations-Service:
Tel, (036 43) 4809-0
Fax ((03643) 4809-87
RecseWer @aol.com



Die Plasmatechnologie kann jetzt auch fiir das Hiirten von Bauteilen mit einem Durchmesser bis
2.500 mm genutzt werden. Damit festigt die Hirterei Reese Bochum ihre Spitzenstellung in der
Wirmebehandlung besonders grofier Werkstiicke. Die neue Plasmanitrieranlage — eine der grifiten
ihrer Art — bietet nicht nur technologische Vorteile. Entscheidend ist besonders die Wirtschaftlichkeit,
denn der Héiirteverzug liisst sich auf ein Minimum reduzieren. Das Puls-Plasma-Verfahren eignet sich
zum Nitrieren und Nitrocarburieren sowie fiir die prozessintegrierte Korrosionsschutzbehandlung.

Das Plasma als ..vierter Aggregat-
zustand” bietet in der Hiirte-
technik besondere Vorteile: Im
Plasma konnen die fiir das
Hirten erforderlichen chemi-
schen Reaktionen bei deutlich
kiirzeren Prozesszeiten stattfin-
den. — Das bedeutet Zeitgewinn,

Puls-Plasma-Verfahren:
Besonders gut regelbar

Der Prozess lisst sich hervorra-
aend regeln. Das soral fiir repro-
duzierbare Ergebnisse und JEbt
den Aufbau spezieller, aul die
technischen Anforderungen hin
optimierter  Schichten zu. Zu-
aleich ist der Hirteverzug mini-
mal und das Schichtwachstum
mit wenigen Mikrometern ex-
trem gering. — Kosten- und zeit-
aufwendige Nacharbeiten Kon-
nen eingespart werden und da der
Schleifprozess entfillt, steht die
volle Nitriertiefe zur Verfiigung.

Das sind gute Griinde fiir die
Hersteller von hochbelasteten
Komponenten, bei der Wiirme-
behandlung aufl die Plasma-
Technologie zu setzen.

Nitrieren, Nitrocarburieren
und Korrosionsschutz-
Behandlung

Die neue Anlage arbeitet mit den
Reaktionsmedien Stickstoft und
Wasserstoff, beim Plasma-Nitro-
carburieren kommt e¢in kohlen-
stoffhaltiges Gas hinzu, Da die
Anlage iiber eine konventionelle
Zusatzheizung verfiigt, verkiirzen
sich die Prozesszeiten nochmals
segeniiber einer konventionellen
Plasma-Hiirteanlage. Durch eine
kontrollierte, in den Prozess inte-
grierte Oxidationsbehandlung
kimnen die Teile zusitzlich nut

einem Korrosionsschutz versehen
werden. Mit ihrer Grobe setzt die
Plasma-Anlage neue MaBstibe:
Der nutzbare Durchmesser be-
triigt 2.500 mm — bei einer Hohe
von 2.000 mm. Dies ist fiir den

Getriebebau von Bedeutung, denn
er kann jetzt ein extrem zuerlédssi-
ges und gut regelbares Nitierver-
fahren mit kurzen Prozesszeilen
auch fiir grofie Bauteile nutzen,
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Die Plasma-Anlage: Nitrieren, Nitrocarburieren und Korrosionsschutz
in einer newen Dimension.

Prazision im Prozess

Erfolg mit neuer Ofenlinie

Die griifite Einzelinvestition in
der iiber 50jdhrigen Geschichte
der Hiirtereien Reese - eine
vollautomatisierte Mehrzweck-
Kammerofenlinie in  einem
neuen Hallenbau - hat ihre
Anlaufphase erfolgreich absol-
viert. Die Ofenlinie eignet sich
vor allem fiir das Einsatz-
hiarten und Carbonitrieren
von Groliserienteilen mit an-
schlieBendem Abschrecken im
Olbad. :

Dass Anlagenkonzept, das die
Hirterei Reese Bochum ge-
meinsam mit dem Hersteller der
Anlage erarbeitete, hat sich
inzwischen als aulierordentlich
praxisgerecht erwiesen. Die Kun-
den der Hirterer Reese und die

Endanwender der gehiirteten Kom-
ponenten profitieren davon, dass
samtliche Behandlungsschritte und
auch der Gesamtprozess erfasst
und tiber Prozesssteuerungen exakt
peregelt werden konnen. Dieses
Konzept wird nun schrittweise auf
andere Anlagen iibertragen. Das
bietet die Gewiihr, dass das Hiirte-
ergebnis der einzelnen Chargen
stets  reprodu-
zierbar ist. Die
dokumentier-
ten Parameter
werden dem
Kunden auf
Wunsch zur
NS Verfiigung
. gestellt, Das ist
ein wichtiger Teil des
Qualitatsmanagements.

EINSATZHARTEN - CARBONITRIEREN

ChargengrdBe bis ca. 16 t;, max. Nutzmafe:
@ 2.500 x 2.500 mm, @ 1.400 x 5.500 mm,
@ 2.150 x 4.120 mm

unter geregelter Ofenatmosphare; max, NutzmaBe:
8 2.500 x 2.500 mm, @ 1.400 x 5.500 mm,
@ 2.150 x 4.120 mm

Plasma, Gas u. Vakuum, Passivieren (Korrosions-
schutz) max. NutzmaBe: @ 2.500 x 3.400 mm

VAKUUMHARTEN

Temperatur bis 1.300 °C, max. NutzmaBe:
650 x 1.100 x 720 mm

unter geregelter Atmosphare, Temperatur bis
max. 950 °C; max. NutzmabBe: o 2.500 x 2.500 mm,
@ 1.400 x 5.500 mm, @ 2.150 x 4.120 mm

RANDSCHICHTHARTEN

Induktiv- und Flammharten von Wellen,
Achsen etc.: bis max. @ 1.000 % 10.000 mm
(16 t Gew.), Umiaufharten bis @ 1.250 mm,
Einzelzahnhartung von Zahnradern bis @ 5,500 mm

Prazisionsrichtpressen; max. Pressdruck: 800 t
max. Werkstucklange: 10.000 mm

REINIGUNGSSTRAHLEN
max. Abmessungen: 2.200 x 1.800 mm

SCHLEIFBRANDPRUFUNG
durch Nitalatzung bis max. @ 1.200 mm

OS - BERATUNG - SERVICE

Harteprifungen, metallografische Priifungen,
Spekftralanalysen, Gutachten




Heife Diskussion um Schieifbrand

Durch die Aktivititen der Hirterei Reese wird das Thema Getriebeschdden durch Schleifbrand” offen
diskutiert. Dipl.-Ing. Gerhard Reese, Geschdftsfiihrer der Hdrterei in Bochum: ,,Durch den Zwang zur
Erhihung des Wirkungsgrades bei immer kleineren Baumafen, geringerem Gewicht und nicht zuletzt
durch den Preisdruck, dem die Getriebehersteller ausgesetzt sind, wird die Qualitdtssicherung immer
entscheidender fiir den wirtschaftlichen Erfolg.”

Teure Folgeschiden
Schleitbrand 1st eme der Haupt-
ursachen fiir den Ausfall hochbe-
lasteter Getriebe. Dabei handelt es
sich um eine thermisch bedingte
Schiidigung  der geschliffenen
Werkstiickrandzone, Aktuelle
Beispiele sind Schiiden an Getrie-
ben von Windkraftanlagen. Es
sind Fiille bekannt, in denen nam-
hafte Getniebehersteller hochwer-
tige Getriebe austauschen muliten,
deren Zahnilanken Schiiden auf-
wiesen, die auf die Uberhitzung
beim Schleifen zuriickzufiihren
waren.

Vielfaltige Ursachen

Die Ursachen fiir den Schleif-
brand sind so vielfiltie wie es
Eingangsgriiben fiir den Schleil-
prozell gibt — und sie wirken
multiphikanv: Zustellbetrag, Vor-
schubgeschwindigkeit (Zeit-
sparvolumen), Schleifscheiben-

S L
Hiirterei Reese Bochum
GmbH
Oberscheidstralie 25
448007 Bochum
Informations-Service:
Tel. (02 341 90 36-50
Fax (02 540 900 36-46
info @ haerterel.com

www haererel.com

zustand (zugesetzt, verschlissen,
Rundlauffehler), mangelnde Kiihl-
schmierwirtkung  (Spezifikation,
Additive, Druck, Menge, Anord-
nung und Form der Diisen) sowie
die Verzahnungsgeometrie.

Dienstleistungsprojekt:
Schleifbrandpriifung

Das von der Hiirterei Reese Ende
1999 initilerte Dienstleistungs-
projekt “Schleifbrandpriifung”
wird bereits von zahlreichen Ge-
tricheherstellern  genutzt, denn
schon die mittlere Qualitiitsan-
forderung (MQ) der DIN 3990/
Teil V (Tragfihigkeitsberechnung
von Stirmnriidern) schreibt diese
Priifung vor.

Beim Verfahren und der Doku-
mentation der Priifung folgt die
Hiirterei Reese den Vorgaben der
ISO EN 14104 sowie der US-
Norm "ANSI/AGMA 2007-B92".
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Hirterei Reese Brackenheim

CGmbH

Gaswerkstraie 17

74336 Brackenheim
Informations-Service:

Tel, (071 35) 97403-0

Fax (071 35) 9602 66

haerterel reese.brackenheim @ -online.de

www. hardening.com

Nitaldtzung:

Sicherer Nachweis

Die Nitalitzung gilt als sichere
Methode. um  Schleitbrand-
schiiden sichtbar zu machen. Als
wirtschaftlich sinnvolle Quali-
titssicherungsmabBnahme hat sich
die Stichprobenpriifung erwie-
sen. Wie die Schadensursache
'Schleifbrand’ deutlich gemacht
werden kann, zeigt das Bald:
Durch die Nitaliitzung nehmen
die vom Schleifbrand betroffenen
Bereiche eine dunkle Firbung an,

Fiir Bauteile bis 1200 mm
Durchmesser

Die Hirterei Reese bietet die
Schleitbrandpriifung an, weil fiir
viele Unternchmen die Investi-
tion in die aufwendige Anlagen-
technik unwirtschaftlich ist und
weil man fiir die Beurteilung und
Klassifikation der Priifergebnisse
viel Know-how benitigt.

Fortsetzung von Serfe |
Da das Plasma-Verfahren mit
vergleichsweise niedrigen Tem-
peraturen arbeitet und dadurch
eine gute Mabbestiindigkeit
sichert, ist es fiir die Verschleif3-
schutzbehandlung unterschied-
lichster Anwendungen geeignet,
Besonders interessant ist dies
fiir den Werkzeugbau und die
Hersteller von Hydraulikkom-
ponenten.

Zusammenarbeit schon in der
Konstruktionsphase

Dipl.-Ing. Gerhard Reese: ,Je frii-
her wir die Anforderungen kennen,
die unsere Kunden an ein Bauteil
stellen, desto besser kinnen wir es
in gemeinsamer Planung fiir die
jeweilige Anwendung optimieren.
Die Zusammenarbeit schon in der
Konstruktionsphase bei der Werk-

Hiirterer Reese Chemnitz

GmbH & Co, KG
Otto-Schmerbach-Strabe 1Y

(8117 Chemnitz
Informations-Service:

Tel (O371) 8 15853-0

Fax (0371) 8 1583-49
haenerel.reese.chemnitz @t-online.de

www.lrempe.com

Ive Schleifbrandpriifung  macht  die
Ursache von Schéden sichtbar — Im Bild
cine Schadensanalyse. Mit einer Priifung
tm Vorfeld hiitte man diesen Schaden ver-

meiden kilnnen.

In Bochum ist eine Priifanlage in-
stalliert, mit der Bauteile bis zu
1200 mm Durchmesser unter-
sucht werden knnen.

Die Logistik der Hirterei, die
sich auf einen eigenen Fuhrpark
stiitzt, ist darauf abgestimmt,
Qualitidtssicherungsmalinahmen
fir eine laufende Produktion
ebenso zu gewiihrleisten wie die
Schadensfallpriifung  einzelner
Bauteile. Dariiber hinaus nutzen
viele  Getriebehersteller  die
Dienstleistung der Schleifbrand-
prifung, um thre Schieif-
maschinen optimal emnzustellen.

stoffauswahl und der Auslegung
kann nach unseren Erfahrungen zu
bedeutsamen wirtschaftlichen und
technologischen Vorteilen fiihren.
Das groBe Anwendungsspektrum
und die Flexibihtit der neuen
Plasma-Anlage bieten hier beson-
dere Vorteile z. B. fiir den Aufbau
spezieller, auf die jeweilige An-
wendung fokussierter Schichten.™

Kundenservice

Der Hirterei-Shuttle

Die Hirtereien Reese verstehen
sich als Dienstleister — vor allem
dann, wenn es um ‘Termintreue,
Flexibilitiit und Kundenorentie-
rung gcht. Beispielhaft dafiir ist
der Hiirterei-Shuttle-Dienst  mut
eigenem Lkw. Er holt Teile beim
Kunden ab und liefert sie nach der
Wiirmebehandlung direkt wieder
an: Das spart Zeit und Koor-
dinationsaufwand.

Dieser Service 1st direkt unter

(02 34) 90 36- 66 erreichbar,




